

	Text Field 1: فرایند نورد به فرآیندي گفته می شود که به کمک حرکت خلاف جهت دو غلتک واعمال نیرو و فشار حاصل از غلتک ها باعث تغییر ضخامت و شکل دهی مورد نظر می شود.فرآیند خروج محصول از قفسه نهایی وابسته به کالیبری است که در روی غلتک ها با شکل خاص طراحی وتراش داده شده است.
	Text Field 4: بهبود کالیبراسیون خطوط نورد گرم
	Text Field 2:  ما با تکیه بر توان داخلی مجتمع فولاد ظفر و با بروز رسانی سیستم کالیبراسیون نورد گرم  میزان ضایعات و توقفات خطوط تولید را به حداقل برسانیم.
	Text Field 3: تمامی خطوط تولید نورد گرم در کشور جهت افزایش تناژ تولیدی و همچنین کاهش ضایعات خطوط تولید احتیاج به بهینه سازی سیستم کالیبراسیون خود دارند 
	Text Field 5: ما برای بهینه سازی سیستم کالبراسیون نورد گرم خطوط تولید ایده های زیادی داریم که می تواند بسیار راهگشا باشد
	Text Field 6: تمامی شرکت های تولید محصولات فولادی را شامل می شود
	Text Field 7: در صورت حمایت می تواند بسیار درآمد زا باشد
	Text Field 8: با توجه به حساسیت موضوع در کشور دراین زمینه کار خاصی صورت نگرفته است 
	Text Field 9: بازار هدف ما تمامی شرکت های تولیدی، محصولات فولادی می باشد
	Text Field 10: برای پیاده سازی  ای سیستم  100 میلیون تومان برآورد هزینه شده است که در طی یک پروژه بازدهی آن صورت خواهد گرفت 
	Text Field 11: ارتباط صنعت با دانشگاه (سرای نوآورانه فولاد مستقر در دانشگاه آزاد اسلامی واحد بناب)
	Text Field 12: مجوزی دریافت نشده است 

	Text Field 13: مجتمع فولاد ظفر بناب-دانشگاه آزاد اسلامی واحد بناب-
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